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Разрез 2-2
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Схема строповки наклонного конвейера.
Общий вид
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01/01-2022-06-ППР

Р
Стадия Лист Листов

ОТЭКО - ТАМАНСКИЙ УГОЛЬНЫЙ ТЕРМИНАЛ 2
г. Тамань - РОССИЙСКАЯ ФЕДЕРАЦИЯ

Изм. Кол. Лист №док. Подпись Дата
Разработ. Исаков 08.22

Индивидуальный предприниматель

Исаков И.В.
Разработка ПОС, ППР, ППРк, ПОД

Проект производства работ на монтаж механической части
стакер-реклаймера 170-31SR (180-31SR) поставки фирмы
Bedeschi S.p.A для ООО «ОТЭКО-Портсервис» на объекте
строительства «Таманский терминал навалочных грузов.

Эстакада ЭК-18 (тит. С2.1.14.1)»
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Схема строповки наклонного конвейера

№
п/п Наименование Кол-во,

шт.
Примечания

Перечень монтажной оснастки и инвентаря

1

2

3

Строп текстильный петлевой СТП-30,0/10000 4 г/п 30 тонн, длина 10 м

Строп текстильный кольцевой круглопрядный СТКк-30,0/2000 2 г/п 30 тонн, длина 2 м

№
п/п Наименование Кол-во,

шт. Масса

Таблица масс поднимаемых грузов

1 Наклонный конвейер 1 37500 кг

Скоба такелажная омегообразная г/п 35 тонн 6 -

Проушина ПР-2 44

1. Монтажные швы выполнять ручной дуговой сваркой электродами типа Э50А (ГОСТ 9467-75*).
2. Катет шва не менее 8 мм.
3. Ролики конвейера в местах приварки проушин при необходимости демонтировать.
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